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La presente invention se rapporte a un 
dispositif pour emballer des objets, tels que 
des fruits, legumes et autres . articles, entre 
deux epaisseurs de pellicule de matiere exten- 
5 sible et collable a ehaud fixees a une feuille 
de caj-ton, presentant. des ouvertures pour 
reeevoir et supporter lesdits objets. 

Ce dispositif est characterise par une table 
de travail partagee en son milieu et dont une 
jo moitie est rabattable sur 1 'autre moitie, la- 
dite table presentant des ouvertures. dont 
celles menagees dans une moitie de la table 
de travail sont disposccs sym.etriqxiem.ont a 
celles de 1'autre moitie par rapport a la ligne 
is partageant la table de travail, la position de 
. ces ouvertures correspondant a eelle des 
ouvertures de la feuille de carton, et par des 
moyens de chauffage susceptibles d'etre ap- 
proches et eloignes de ladite table de travail, 
so le tout etant agence do facon que pour em- 
baller des objets, il suffise de placer sur la 
table de travail la feuille de carton recou- 
verte de ladite pellicule, dc chauffer le tout 
pour rendre la pellicule extensible et col- 
as lante, de placer les objets dans lesdites 
ouvertures ct de rabattre vine des moities de 
la table de travail sur 1'autre en lui appli- 
cant une pression. 

XiC dessin annexe represente, a. titre 
jo d'exemple, une forme d'execution du dispositif 
selon 1 'invention. 

La fig. 1 est. une vue en perspective du 
dispositif ouvert. 



La fig. 2 est une coupe suivant la ligne 
2 — 2 de la fig. 1, avec le couvercle ferme sur 35 
une feuille de pellicule unie au carton, ct 
montre en pointille le couvercle en position 
ouverte. 

La fig. 3 est. une coupe suivant. la memo 
ligne, a echelle agrandie, mais avee la table 40 
de travail rabattue, des citrons etant. contenus 
dans des poches formees par extension de la 
pellicule. 

La fig. 4 est une vue en plan d'un angle 
du dispositif, un des angles de la table de 45 
travail etant coupe pour laisser voir certains 
details de la construction. 

La fig. 5 est une coupe de la feuille de 
carton recouverte d'une pellicule de chlorhy- 
drate de caoutchouc. 50 

La fig. 6 est une vue en perspective de 
remballage termine, avee tine demi-douzaine 
de citrons renfermes dans des poches de la 
pellicule et places dans des ouvertures du 
carton. sr. 

La fig. 7 est un detail, a echelle agrandie, 
de l'organe de fermet.ure du dispositif. 

Une feuille 1 de carton est placee sur une 
table de travail du dispositif. Ce carton est 
incise suivant la ligne mediane 2, de sortc oo 
qu'il peut etre faeilement replie sur lui- 
meme. Dans chaque moitie du carton sont 
menagees des ouvertures 3, disposees syme- 
triqucment les unes aux autres par rapport a 
ladite ligne mediane, de maniere qu'elles coin- os 
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cident quand les deux moities du carton sont 
rabattues l'une sur 1'autre. 

Ces ouvertu-es sont au nombrc de douze, 
six pour chaque moitie du carton. Une pelli- 
s cnle 4 de ehlorhydrate de caoutchouc recouvre 
le carton et elle est soumise a uu chauffage. 
Ensuite, quand les objets a emballer ont ete 
places sur la pellicule d'une moitie du carton, 
un dans chaque ouverture, les deux moities du 
10 carton sont rabattues l'une sur 1 'autre et la 
pellicule subit une extension produite par les 
objets. En meme temps, les parties des pelli- 
cules situees entre les objets sont soudees en- 
semble en etant pressees l'une contre l'autre. 
is Les objets sont ainsi enfermes chacun dans 
unc poche supportee par le carton. 

A la fig. 1, la table de travail 10 est for- 
mec de deux pieces de caoutchouc percees de 
petits trous 11 pour augmenter sa resilience, 
20 et de trous plus grands 12 destines a contenir 
les objets a emballer. Le carton, perce d'oti- 
vertures de position et grandeur correspon- 
dantes, est place sur cette tabic de travail. 
On applique dc la colle a la surface supe- 
25 rieure du carton, et la pellicule de ehlorhy- 
drate de caoutchouc ou toute autre pellicule 
appropriee y est fixee. Ceei peut se f aire soit 
avant, soit apres avoir place le carton sur la 
table de travail. 
30 Des resistances electriques 1-1 sont dispo- 
ses dans un eouvercle 15 qui est artieule par 
des charnieres 17 a la partie du dispositif qui 
supporte la table de travail 10 ou fond 16. 
Les resistances 14 sont connectecs a un con- 
as ducteur 18 muni d'une fiehe 19, par l'inter- 
mediaire d'une boite de manoeuvre 20, munie 
d'une manette 21, et par des conducteurs 22. 

Des griffes 25 sont destinees a. maintenir 
en place les f'-iuilles de carton avee la pelli- 
40 eule. Les ouvertures 3 du carton coincident 
generalement avec les ouvertures 12 du caout- 
chouc, bien qu'elles puissent etre plus pe- 
tites. Le eouvercle 15 est abaisse pour chauffer 
la pellicule, corame le montre la fig. 2, puis 
4s releve, comme on le voit a la fig. 1 (et, en 
pointille, a la fig. 2). Une poignee 28 faeilite 
la manoeuvre du eouvercle. 



Des citrons 30, ou d'autres objets a em- 
baller, sont alors places sur la pellicule chauf- 
fee, dans les ouvertures dc la moitie gauche 50 
du carton. L'emballage represente est prevu 
pour contenir six objets de cette sorte. Ces ob- 
jets sont, de preference, presses a l'interieur 
des ouvertures de facon a etendre un peu la 
pellicule, et qu'environ seulement la moitie. de 6S 
chacun des objets fait saillie sur la surface 
du carton. La moitie droite du carton est 
alors rabattue sur la moitic gauche, comme le 
montre la fig. 3. La pellicule reeouvrant les 
ouvertures de la moitie droite subit une 6 o 
extension lorsque les deux moities sont super- 
posees. Les surfaces de la pellicule ehauffee, 
dans les zones entourant les objete, entrent, 
en contact les unes avec les autres et sont 
pressees l'une contre l'autre avec une pression es 
stiffisante pour les souder. L'emballage obtenu 
est represente a la fig. 6. On menage, dc pre- 
ference, une poignee 35 dans chaque moitie 
du carton pour pouvoir porter plus facile- 
ment l'emballage termine; ces poignees ne 70 
sont toutefois pas indispensables. 

Dans les parties avant et arrierc de la 
table de travail sont fixes des montants 40 
traverses par des pivots 41 et 42. Sous lc 
caoutchouc 10 de la partie gauche de la table 75 
de travail est placee une plaque 44 de metal 
leger, de preference en aluminium. Elle pre- 
sente des ouvertures 45 qui coincident appro- 
ximativement avec les ouvertures 12 de la 
plaque de caoutchouc. La plaque 44 repose so 
sur le bord superieur du fond 16 et peut etre 
soudee a cette derniere ou fixee d'une autre 
fagoii. La construction sera, de preference, 
concue de facon que la plaque puisse fitre 
facilement remplaeee par une autre ayant des as 
ouvertures de grandeur differente; l'appareil 
peut ainsi etre transforme sans autre en vue 
de l'emballage d'objets differents. 

La partie de droite du caoutchouc 10 est 
supportee par une plaque analogue 46 dc 90 
metal leger, qui est fixee a des charnieres 48 
pivotees sur les supports 40 places a l'avant 
et a l'arriere du fond. Cette plaque repose en 
position ouverte sur la monture 16 du fond, 
mais elle est susceptible de tourner autour 9s 



cident quand les deux moities du carton sont 
rabattnes Tune sur l'autre. 

Ccs ouvertures sont au nombre de douze, 
six pour cliaque moitie du carton. Une pelli- 
s cule 4 de chlorhydrate de caoutchouc recouvre 
le carton et elle est soumise a un ehauff age. 
Ensuite, quand les objets a emballer ont ete 
places sur la pellicule d'une moitie du carton, 
un dans chaque ouvcrture, les deux moities du 
10 carton sont rabattues l'une sur l'autre et la 
pellicule subit une extension prodxiite par les 
objets. En meme temps, les parties des pelli- 
cules situecs entre les objets sont soudees en- 
semble en etant pressees Tune contre l'autre. 
is Les objets sont ainsi errfermes chacun dans 
une poche supportee par le carton. 

A la fig. 1, la table de travail 10 est for- 
mee de deux pieces de caoutchouc pereees de 
petits trous 11 pour augmenter sa resilience, 
20 et de trous plus grands 12 destines a contenir 
les objets a emballer. Le carton, perce d'ou- 
vertures de position et grandeur correspon- 
dantes, est place sur cette table de travail. 
On applique de la colle a la surface supe- 
25 rieure du carton, et la pellicule de chlorhy- 
drate de caoutchouc ou toute autre pellicule 
appropriee y est fixee. Ceei peut se faire soit 
avant, soit apres avoir place le carton sur la 
table de travail. 
30 Des resistances electriques 14 sont dispo- 
sees dans un couverele 15 qui est artieule par 
des charnieres 17 a la partie du dispositif qui 
supporte la table de travail 10 ou fond 16. 
Les resistances 14 sont connectees a un con- 
35 ducteur 18 muni d'une fiche 19, par l'inter- 
mediaire d'une boite de manoeuvre 20, munie 
d'une manette 21, et par des conducteurs 22. 

Des griffes 25 sont destinees a maintenir 
en place les feuilles de carton avec la pelli- 
40 cule. Les ouvertures 3 du earton coincident 
generalemcnt avec les ouvertures 12 du caout- 
chouc, bien qu'elles puissent etre plus pe- 
tites. Le couverele 15 est abaisse pour chauffer 
la pellicule, comme le montre la fig. 2, puis 
« releve, comme on le voit a la fig. 1 (et, en 
pointille, a la fig. 2). Une poignee 28 faeilite 
la manoeuvre, du couverele. 



Des citrons 30, ou d'autres objets a em- 
baller, sont alors places sur la pellicule chauf- 
fee, dans les ouvertures dc la moitie gauche so 
du carton. L'emballage represents est prevu 
pour contenir six objets de cette sorte. Ces ob- 
jets sont, de preference, presses a l'interieur 
des ouvertures de facon a etendre un peu la 
pellicule, et qu'environ seulemcnt la moitie de 55 
chacun des objets fait saillie sur la surface 
du carton. La moitie droite du earton est 
alors rabattue sur la moitie gauche, comme le 
montre la fig. 3. La pellicule recouvrant les 
ouvertures de la moitie droite subit une 60 
extension lorsque les deux moities sont super- 
posees. Les surfaces de la pellicule ehauffee, 
dans les zones entourant les objets, entrent 
en contact les unes avec les autres et sont 
pressees l'une contre l'autre avec une pression 6s 
suffisante pour les souder. L'emballage obtenu 
est represente a la fig. 6. On menage, de pre- 
ference, une poignee 35 dans chaque moitie 
du carton pour pouvoir porter plus facile- 
ment l'emballage termine; ces poignees ne 70 
sont toutefois pas indispensables. 

Dans les parties avant et arriere de la 
table de travail sont fixes des montants 40 
traverses par des pivots 41 et 42. Sous le 
caoutchouc 10 de la partie gauche de la table ?s 
de travail est placee une plaque 44 de metal 
leger, de preference en aluminium. Elle pre- 
sente des ouvertures 45 qui coincident appro- 
ximativement avec les ouvertures 12 de la 
plaque de caoutchouc. La plaque 44 repose so 
sur le bord superieur du fond 1 6 et peut etre 
soudee a cette derniere ou fixee d'une autre 
facon. La construction sera, de preference, 
concue de facon que la plaque puisse etre 
facilemeut remplacee par une autre ay ant des bs 
ouvertures de grandeur differente; l'appareil 
peut ainsi etre transforme sans autre en vue 
de l'emballage d'objets differents. 

La partie de droite du caoutchouc 10 est 
supportee par une plaque analogue 46 de m 
metal leger, qui est fixee a des charnieres 48 
pivotees sur les supports 40 places a Tavant. 
et a l'arriere du fond. Cette plaque repose en 
position ouverte sur la monture 16 du fond, 
mais elle est susceptible de tourner autour 95 
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